Thermische Abfallbehandlung

8 Anlieferschleusen

1 Sperrmiillschleuse

Abfallbunker
Speicherkapazitit 5.000m3

Kesselhaus

Flugaschesilo

Rauchgasreinigungsanlage

Wérmetauscher
Quench
DaGaVo

A'AMVK

Miillverbrennung Kiel

Wérmetauscher

Katalysator (Reduktion/Oxidation)

Rotorschere Krananlage Einfiilltrichter| Feuerung / Dampferzeugung Turbine und HCL-Abscheider
2 ini ;i —
i Generator S0y-Abscheider
Verbrennungsleistung: 2x8,75t/h, 9.000 k) /kg ¥
Rostkonstruktion: Walzenrost Leistung: 5,5 MW el
Verbrennungstemperatur:  1.100 °C
Dampftemperatur: 40 bar/400 °C
Rauchgasmenge: 2x42.000 m? ntr./h Saugzugventilator Gewebefilter Saugzugventilator
Elektorentstauber Salzsdureaufbereitung
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Schlacke Filterstaub Strom Salzséure Fernwarme Salzkonzentrat Gips Reaktionsprodukt




